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PLASTICOS

SAcrigelsvma
FICHA TECNICA Acrigel® ECL100

Baixa fluidez, boa resisténcia térmica e boa relagdo rigidez/impacto.

BESCIGPAT Principais aplicagbes: perfilados extrudados e pegas técnicas injetadas.

Método Valores Tipicos Unidades
Propriedades Fisicas
fndice de Fluidez (230°C / 3,8 kg) ASTM D-1238 2,3 g/10 min
Densidade ASTM D-792 1,19 gfem®
Propriedades Mecanicas
Resisténcia a Tracdo (ruptura) ASTM D-638 72 MPa
Alongamento (ruptura) ASTM D-638 4 %
Impacto IZOD Entalhado ASTM D-256 15 J/m
Dureza Rockwell (escala M) ASTM D-785 96 -
Propriedades Térmicas
Temperatura de Deflexdo Térmica (1,8 MPa; 3,2mm) ASTM D-648 98 oC
Temperatura de Amolecimento Vicat (10N, 120°C/h) ASTM D-1525 110 oC
Temperatura de Amolecimento Vicat (50N, 50°C/h) ASTM D-1525 102 oC
Contracdo do Moldado ASTM D-955 0,3-0,6 Y%
Propriedades Oticas
Transmiténcia ASTM D-1003 92 %
indice de Refracdo ASTM D-542 1,49 -
Moldagem por Injecdo
Condicdes de Processamento Recomendadas™
Pré-secagem: 859C / 4 horas
Temperatura do Moide: 600C
Zonas da Injetora Zona 1 (Bico de Injecdo) Zona 2 Zona 3 Zona 4 (Alimentacdo)
Temperatura (°C) 245 250 240 230

*\alores indicativos, As condicdes ideias devem ser determinadas experimentaimente para cada processe e dependem do desenho da pega, niimero de cavidades, projete do molde e maguina.




